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VAHL/ * Q67 ^ C9262 D/14 *DE 2938-006 

Sleeve to couple plastic-coated tube ends - has harder plastic lining 
with annular ribs and projections penetrating lining on compression 
(NL 24.3.81) ' . - 

• VAHLBRAUK K H 20.09.79-DE -938006 
(26,03,81) F161-47/06 
20.09.79 as 938006 (9ppll90) 

The arrangement is used for sealingly connecting two tube ends (1.2) 
by a coupling sleeve (4) secured to the ends by compression. The 
ends (1,2) have at least their outer surface plastic-coated (3) whilst 
the sleeve has an Internal plastic lining (6) of greater hardness than 
that of the coating (3). 

The lining (6) has a region (7) with internally projecting annular 
ribs (8) and a region (9) with axially extending inward radial 
projections (10) at each end. These ribs and pTbjections penetrate 
into the plastic coating (3) when the sleeve is co-axially compressed 
-on to the tube ends*-4rhe-ribs (8)-may-have-a-saw-tooth profile 
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^ Vorrichtung zum Verbinden zweier glatter Rohr- 
enden, insbesondere von Installationsrohren, mit einer 
05 metallischen VerbindungshUls'e, die unter ZwischenfUgung 
von Dichtungsmitteln durch Zusamicenpressen mit den Rohr- 
enden-verbunden ist, dadurch gekennzeichnet , dafi zum Ver- 
binden zweier wenigstens auf ihrer AuBenwandung mit Kirnst- 
stoff (3) beschichteter glatter Rohrenden (1,2) die Ver- 
io bindungshUlse (4) auf ihrer Innenwandung mit einem Kunst- 
stoffmantel (6) versehen ist, dessen Harte grSBer als die 
der Kunststoffbeschichtung (3) der Rohrenden (1,2) ist, 
und^daS dieser Kunststoffmantel . (6) fUr-jedes aufzu- 
nchmende Rohrende (1,2) auf einem Abschnitt (7) seiner 
-15 X'ange~^it- umlauf 

Abschnitt .(9)- seiner . tange -mit axial -verlaufenden Vor- - 
spriingen (10) versehen ist, velche Ringrippen (8) und Vor- 
spriinge (10) beim annahernd koaxialen Zusaxnmenpressen der 
VerbindungshUlse (4) in die Kunststoffbeschichtung (3) der 
20 Rohrenden eindringen, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ringrippen (8) einen zur Mitte der Verbin- 
dungshUlse (4) geneigten sSgezahnfSrmigen Querschnitt auf- 
v/eisen, 

25 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi die axial verlaufenden VorsprUnge (10) 
in dem J eweils dem Ende der yerbindungsh_lilse_ (4_) kuge- _ 
kehrten Abschnitt (9) des Kunststoffmantels (6) ang^;. 



ordnet sind. 
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A. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, da6 der Kunststoff mantel (6) in 
der Mitte der VerbindungshUlse (4) mit einem vorstehenden 
Ringanschlag (11) fUr die Rohrenden (1,2) versehen ist. 



Patenfanwalte 
D'pi.-Ing. Horst Rose 
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Vorrichtung zurn Verbinden zveier 
g l atter Ro i irenden 

r 

L»ie trfinduni, bezieht sich aui eine Vorrichtung zurn 
05 Verbinden zweier ^'latter ftohrenden, insbesondere von In- ' 
stallationsrohren, mit einer nietallischen VerbinGungs- 
hulse, die unter Zwischenfiigung von Dichtungsmitteln 
durch Zbsamrcenpressen mit den Rohrenden verbunden ist. 

Bei der Verbindung glatter Rohrenden insbesondere 
10 bei Installationsrohren sind drei wesentliche Funktionen . 
zu eriullen, n&mlich die Lichtung der Verbindung, die 
Sicherung gegen axial e Be;,-ei:u.ns bei Schub und Zug sowie 
die Sicherung gegen Verdre/ien der Verbindungsteile. Bei 
ein&aar bekannten Vorrichtung der eingani^s^angegebenen Art 

(^e-Gl'i 77 .17_ 697)., .die .zur_VLer.b.in.dung rein netallisGher 

rtohrend.en dient, v/ird eine metallische Verbindungshulse, 
die- in derartigeii Vorrichtungen auch' als PreBfitting be-' 
zeichnet wird, unter Zwischenschaltung jeweils eines 
Dichtungsrings in einer jev/eils zugeordneten Ringnut an 
20 den Kulsenenden umnittelbar auf den metallischen Rohr- 
enden verpreflt, und zwar derart, dafl die Dichtungsringe 
zur dichten An] age auf den Rohrenden verformt v.-erden, im 
Lereich jedes Rohrendes eine uralaufende Sicke sowohl in 
die Verbindungshulse als auch in das Rohrende eingeformt 
25 wird und schliefilich der jev/eilige Rand in die Rohrenden 

eingedruckt wird, um die Torsionssicherung oder Dreh- *^ 
restigkeit der Verbindung zu erzielen. Eine derartlge Ver 
bindungs vorrichtung weist mehrere wesentliche Nachteile 
- - auf^:- Zunachst-wird-nur Uber "elnen verhalWismafiig 'gerin- ' 
50 gen Langenabschnitt liber die Dichtungsringe eine Dich- 
tungswirkung erzielt. Zum anderen fiihrt die Verformung 
, von Verbindungshulse und Rohrenden einschliefilich' d|f 
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.D1 Eindrlickens des HUlsenraiides 2u einer starken Beaufschla- 
gung des Rohrmaterials und zu einer Querschnittsverengung. 
Die unmittelbar auf einanderliegenden metallenen Flachen 
Bind in hbchstem MaB korro.sionsanfallig. Wegen der atiBer- 
05 ordentlich starken Beauf schlagung der Rohrenden ist die 
bekannte Verbindungsvorrichtung ausschliefllich fur rein 
metallische Rohre geeignet, in keinem Fall aber fUr 
Vfoigstens auflen mit Kunststoff beschichtete Rohrenden, 
die aus Grtinden des Korrosionsschutzes in standig gro- 
10 Berem MaB in der Installationstechnik eingesetzt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine*V6r- 
richtung der eingangs angegebenen Art zu schaffen, die 
zum Verbinden zweier wenigstens auf ihrer AuBenwandung 
mit Kunststoff beschichteter glatter Rohrenden geeignet 
15 ist und bei der unter sehr einfacher Ausbildung der Ver- 
bindungshulse allein durch den Verpressungsvorgang so- 
wohl eine besonders sichere Dichtungswirkung als auch 
zugleicheine Sicherung gegen axiale Bewegung und gegen 

Yerdrehen^_ei^ 

20 Korrosionssphutz verringerndeji Beschadigung der Kunst- 
, - iBtoffbeschicRtung d'er Rohr~end"en bestiinde und ohne jede 

Querschnittsverengung der Rohrenden. Dies wird nach der 
t Erfindung dadurch erreicht, daB zum Verbinden zweier 
wenigstens auf Ihrer AuBenwandung mit Kunststoff be- 
25 schichteter Rohrenden die Verbindungshtilse auf ihrer 
Innenwandung mit einem Kunststoff mantel versehen 1st, 
dessen HSrte grSBer als die der Kunststoffbeschlchtung 
der Rohrenden 1st, und dafl dleser Kunststoffmantel fUr 



•dedes aufzunehmende Rohi-ende auf einem Abschnitt' seiner 






30 LSnge mit umlauf enden Rlngrippen und auf einem anderen 

'Abschnitt seiner LSnge mit axial verlauf enden Vorsprtingen v-^^^iKs^^^^ 
'versehen 1st, welche Rlngrippen und Vorsprlinge belm'^- S^^^^^^^ 
- "aherrid Rbajclalen "Zusei^ 

_ . ; die Kunststoffbeschlchtung der' RohrendSi''ein(£inpiiP='i^^ 
35 somit nach dem Elnschiebenldei^'Rohr^ndeh:^!^^ 

^^:^i:K.^hUlse ' von'^flen vm-rvi^^ftl'S^n/l ^"^iitW^f^^ 
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01 Vorsprunge dabei in die Kunststoff beschichtung der Rohr- 
enden ein, so wird uber die Ringrippen zugleich eine 
hohe Dichtungswirkung nach Art einer Labyrinth- Dichtung 
als auch eine mechanische Sicherung der Verbindung gegen 

05 ein axiales Verschieben der Verbindungsteile gegeneinander 
infolge von Druck oder Zug auf die Rohre erzielt'. Die axial 
verlaufenden und in die Kunststoff beschichtung einge- 
drungenen Vorsprunge wirken als Sicherung gegen ein Ver- 
drehen der Verbindungsteile gegeneinander. Eine Ver- 

10 formung der Rohrenden selbst entfallt ganz, der Kprro- 
sionsschutz der Rohrenden durch die Kunststoff beschich- 
tung bleibt erhalten, der jeweilige Verbindungsspalt wird 
allein durch die auf einandergepreBten Kunststoff la chen 
gebildet und ist daher ebenfalls vollstandig korrosions- 
15 sicher. 

Sowohl die Dichtungswirkung als auch die axiale 
S.ijjiierung der Verbindung wird verstarkt7 wenn in weiterer 
^yf3.^^1^^}}^^3.A^^. Er find ung die Ringrippen ein en zur Mitte 
der Verbindungshiilse geneigten sagezahnf5r;nigen Quer- 
20 schnitt -aufweisen. Es'wird ein Verkrallungseff ekt zwischen 
den beiden Kunststoff en erzeugt, der einer Trennung der 
Verbindung infolge von Zug auf die Rohrenden entgegen- 
wirkt. Zugleich wird die Wirkung als Labyrinth- Dichtung 
verstarkt . 

25 ZweckmaBig slnd in weiterer Ausbildung der Erfin- 

dUng die axial verlaufenden VorsprUnge in den jeweils dem - 
Ende der VerbindungshUlse zugekehrten Abschnitt des Kunst- 
stoff mantels angeordnet. Der Abschnitt mit den Ringrippen 
ist somit der Verbindungsmitte zugekehrt, so daB dort in 

30 funktionsgerechter Weise die groBte Dichtungswirkung er- 
zielt wird. 



Um in einfacher Weise eine Einschubbegrenzung ftir 



die Rohrenden und damit eine genau deflnierte Lage ^ie-^^^^^^^ 
ser Rohrenden in 'der. Verbindung iv v.-d-. .v;;^:^^/^. 

35 zweckmSBig Her kunststoff m^nt 




^^^^ 

mm 



01 bindungshiiise mit einem vorstehenden Ringanschlag fur die 
Rohrenden versehen. 

^ Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
IJerden in der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiih- 

05 rungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeichnung er- 
lautert. Die Zeichnung zeigt einen Langsschnitt durch 
die Verbindungsvorrichtung nach der Erfindung, wobei in 
der oberen Halfte die Verbindung an einem Rohrende im 
fertigen Zustand, d.h. nach dem Verpr ess en der Verbin- 

10 dungshUlse dargestellt ist, wahrend die untere Halfte, . 
an einem Rohl-ende die Verbindungsvorrichtung vor denT ' 
Einschieben des Rohrendes und vor dem Verpressen wieder- 
gibt. 

Kit Hilfe der Verbindungsvorrichtung nach der Er- 
15 findung sollen die beiden allseitig mit Kunststoff be- 

schichteten glatten Rohrenden 1 und 2 verbunden warden. 

Die Kunst#toffbeschichtung ist mit 3 bezeichnet. Das 
.. . Ro^.rende 2_ist im ursprunglichen-Zustand dargestellt. 

Die Verbindungsvorrichtung weist eine Verbindungs- 
^20 hiilse 4 auf , die aus Metall besteht und an den Enden zu 
Ringnuten 5 aufgeweitet ist. 

t 

Die Verbindungshiilse 4 ist auf ihrer gesamten Innen- 
wandung unter Ausfiillung der Ringnuten 5 mit einem Kunst- 
stoff mantel 6 ausgekleidet. Der Kunststoff dieses Kunst- ^ 
25 stoff mantels 6 ist derart gewahlt, dafi seine Harte groSer 
als die Harte der Kunststoff beschichtung 3 der Rohrenden 
1 und 2 ist. Wie insbesondere aus der unteren 
Zeichnung ersichtlich ist, ist der Kunststoff mantel . 
; Jedes aufzunehmende Rohrende, also in s einen oeweilig^.. 
30 Half ten, auf jeweils einem Abschnitt 7 seiner Lange mit 




01 beisplel etwa im Bereich der Ringnuten 5, ist der Kunst- 
stoff mantel ferner mit axial verlaufenden Vorsprlingen 10 
versehen, die gleichmaBig auf dem Umfang verteilt ange- 
ordnet sind, ^SchlieBlich ist der Kunststoff mantel 6 in 

05 der Mitte der Verbindungshtilse 4 mit einem vorstehenden 
Ringanschlag 11 fvir die Rohrenden 1 und 2 versehen. 

Zur Herstellung der Verbindung werden die Rohrenden 
1 bzw. 2 in die Verbindungshiilse eingeschoben,- bis sie 
am Ringanschlag 11 des Kunststoff mantels 6 anliegen. Da- 
10 2U ist der innere Durchmesser der Verbindungshiilse 4 und 
sind dife inneren Abraessungen des Kunststof fmanfels 6 ge- 
raaS der unteren Halfte der Zeichnung so gewahlt, dafl das 
jeweilige Rohrende leicht eingeschoben werden kann. Da- 
nach wird mit Hilfe eines geeigneten Werkzeugs, z.B. mit^ 
15 Kilfe einer hydraulischen Zange, die Verbindungshiilse 4 
auf den Rohrenden zusammengepreBt derart, dafl, wie in 
der oberen Halfte der Zeichnung dargestellt ist, die 
sagezahnf orraigen Ringrippen 8 und die axialen Yorspriinge 
''^ TO ~des~Harte fen "Kiin stst of f m an t'e ls'~6"~i n"~d i e " 'VexcYier e' 
.20 . Kunststoff bes_chichtung-3 der AuBenwandung d'er .Rohrenden . . 
1 und 2 elndringen. Danach ist bereits die dichte und 
gegen axiale Bewegung und Verdrehung gesicherte Verbin- 
dung der glatten Rohrenden 1 und 2 hergestellt, 

Petentanwalte 
Dlpl.-ing. Horst Rose 
Dipl.-Ing. Peter Kosel 
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